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INSTRUMENT PORTABIL pentru masurare pierderi/scapari/scurgeri gaze [leakage] 
SYWDC430 LEAKAGE  Tester 
 

Generalitati 
-Masoara presiunea diferentia, temperatura si umiditatea relativa 
-Masoara viteza pentru aer si gaze arse, cu tub Pitot tip S [m/s] 
-Calculeaza volumul conductei [l] 
-Determina rata de scurgeri/pierderi/scapari [l/h] 
-Inregistreza datele masurate  
-Transfera date in PC/Laptop prin USB  
-Imprima date prin interfata Ir [imprimanta termica optionala] 
 

Aplicatii 
#Testul de suprapresiune [test de stress] [p = 1000 hPa ; dp] 
#Verificarea etanseitatii conductelor de apa [p = 150-300 hPa ; dp ; dp < 10 hPa] 
#Testul de scurgere/pierderi/scapari presiune pentru instalatiile de gaze [l/h] 
#Testarea regulatoarelor de presiune gaze in semineele cu gaz  
#Determinarea volumului incintei/conductei ; #Verificarea supapelor de siguranta 
#Masurarea vitezei aerului in instalatiile de gaze, cu tub Pitot 
#Masurarea parametrilor in instalatiile de aer/gaze 

                                                                                                                                                                                  

Caracteristici tehnice 
 

#Valori masurate 
*Presiune diferențială 
-Domeniul de masura : ± 2 bari  
-Precizie :  < 3% din citire ; mai bună de ± 6 Pa [în intervalul <± 200 Pa] 
-RezoluțIe : 1 Pa [în intervalul -210 hPa bis +210 hPa] ; 10 Pa [in rest] 

*Test de scurgere 
-Domeniul de masura : 0,0 l/h ...... 10,0 l/h ; testat până la 8 l/h 
-Precizie : <0,2 l/h [până la 4 l/h] ; altfel 5% din citire 
-Rezoluție : 0,1 l/h 
 

*Temperatura ambianta/locala/interna, cu sensor intern  
-Domeniul de masura : - 20…..+60 °C   

-Precizie : < +/- 1 °C   
-Rezolutie : 0,1 °C   

*Temperatura externa [optional, cu termocuplu K] ; 2 canale 
-Domeniul de masura : - 20…..+800 °C   
-Precizie : < +/- 2 °C  [in domeniul 0….133 °C] ; 1,5 % din valoarea citita [in restul domeniului] 
-Rezolutie : 0,1 °C   
*Umiditatea relativa [optional] 
-Domeniul de masura : 0…..100 %RH fara condensare 
-Precizie : < +/- 2 %RH [in domeniul 0-90 %RH] ; < 3 %RH [in restul domeniului] 
-Rezolutie : 0,1 %RH  
 
*Presiunea barometrica/absoluta [optional] 
-Domeniul de masura : +/- 300…..1100 hPa   
-Precizie : < +/- 1,5 hPa   
-Rezolutie : 0,1 hPa  
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#Valori calculate, selectate 

*Unitatile de presiune : mbar, Pa, hPa, mmH2O, PSI, inwc 
*Unitatile de temperatura : °C  sau °F 
*Viteza aerului, cu tub Pitot tip S : 2-150 m/s  
*Volumul conductei : 0,0-1000.0 l ; determinare automata sau cu metoda scaderii de presiune 
*Rata/Viteza de pierderi : 0,0-10.0 l/h ; determinare automata 
*Scaderea de presiune : test de stres [cca. 1000 hPa ; dp] 
*Scaderea de presiune : test de etansare/pierderi [cca. 100 hPa ; dp]                             
                          

 Inregistrare date 
-memoreaza 9999 seturi de valori reprezentand presiunea, umiditatea, temperatura interna, temperatura 
externa 1 si temperatura externa 2 [daca sunt folositi senzorii de temperatura externa] 
-intervalele de inregistrare valori : selectabile  de la 1 secunda la 24 ore 
-valorile memorate sunt transferate, in PC, prin interfata USB chiar si in timpul inregistrarii 
 

Date Tehnice 
*Afisaj : Diplay OLED color 
*Taste pentru operare : ESC  ; UP ; DOWN  ; ON/OFF     
*Alimentare : 4 baterii AA de 1,5 V ; consum : 60 mA [in modul operare], 45 uA [in modul inregistrare]  
*Interfata USB [port mini USB] pentru transferul  datelor catre PC/Laptop [optional Bluetooth] 
*Optional interfata in infrarosu IR pentru transfer date catre imprimanta termica 
*Temperatura de operare : 5……40 °C  
*Greutate : 450 grame, cu magnet 
*Dimensiuni : 80 x 550 x 60 mm 
*Data si timpul sunt incluse in raportul de masurare 
*Memorie interna : 2 MB 
 

Echipamente si accesorii 
 

Furtun/tub standard 
De 1,7 m lungime, pentru testul de scurgere/leakage. Borna/mufa de suprapresiune (+) de la aparat trebuie să 
fie conectata la deschiderea/orificiul de testare a instalației de gaz. 
Un furtun cu un diametru interior de 5 - 6 mm sau a conector rapid, tip DN 2.7, poate fi conectat la 
Deschiderea/orificiul de testare. 
ATENŢIE!  
Nu utilizați furtunuri/tuburi de silicon atunci când măsurați o presiune mare, deoarece, peste o suprapresiune 
de 1000 hPa, pot apărea perforatii în acest material. 
Setul de testare a scurgerilor oferit de producator include o soluție convenabilă cu furtunuri textile. 
 

Tub Pitot tip S 
Masurarea vitezei aerului/fluxului de gaz, in conducta, se poate face 
utilizand un tub Pitot/Prandtl tip S 
Pentru compensarea densitatii cu temperatura se foloseste o sonda de 
temperatura externa care se introduce in conducta paralel cu tubul 
Pitot ; Tubul Pitot tip S are sonda inclusa/atasata 
• Introduceți conectorul de temperatura al tubului Pitot S în ștecherul 
corespunzator al aparatului [mufa verde] 
• Conectați tubul/furtunul de suprapresiune al tubului Pitot S la soclul 
(+) al aparatului si tubul/furtunul de subpresiune al tubului Pitot S la 
soclul (-) al aparatului. 
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Elemente de conectare 
 

Conexiuni pentru metoda manuală de determinare a volumului și a ratei 
de scurgere conform metodei de scadere presiune (fără pompa internă). 
 
 
 
 
 
 

 
Setul de etanșare pentru conducta de gaz : 
 
1  conector tip  X 
2  furtun care trebuie conectat la aparat 
3  furtun care trebuie conectat la pompă 
4  furtunuri care trebuie conectate la conducta de gaz 
 
 
 
 
 

Conexiuni de efectuat la măsurarea presiunii diferențiale la un 
arzător cu ventilator de gaz : 
Notă! 
Sunt necesare un furtun de măsurare cu diametrul de 3,5 mm si  
lungimea de 1,5 m, două piese in forma de T de diametru 4 mm. 

 Tăiați furtunul în două părți egale și tăiați cate 10 cm din fiecare 
jumătate de furtun. 

 Conectați fiecare dintre cele două furtunuri mai lungi, de 1,4 m,  
la mijlocul piesei in forma de T și conectați cele două furtunuri 
mai scurte, de 10 cm,  la capătul exterior al piesei in forma de T. 
 

 

 Scoateți furtunurile arzătorului și conectați-le la părțile 
libere ale celor două piese in forma de T. 

 După aceea conectați cele două furtunuri de 10 cm la 
arzător 

 Porniți aparatul și citiți presiunea diferențială în modul  
[meniul] măsurare. 
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Sonda/sensor cu clesti pentru masurarea temperaturii 
 
Se pot conecta la aparat, simultan,  doi senzori de temperatura cu clești de 
măsurare a temperaturii. 
• Introduceți ștecherul senzorilor de temperatură în mufa aparatului 
Valoarea temperaturii sondei de măsurată conectata la aparat, in stanga, 
va fi indicat pe afișaj ca T1 iar cea măsurată cu sonda conectatata la aparat, 
in dreapta, va fi afișat ca T2. 
NOTĂ! 
Orice termocuplu tip K poate fi conectat la mufele aparatului  
 

Sonda/sensor de suprafata/perete pentru masurarea temperaturii 
 
Conectarea sondei speciale de temperatură, de suprafata, pentru măsurarea 
coeficientului de transmitere a căldurii, se face la mufele aparatului.  
Două sonde de temperatura, de suprafata, pot fi conectate în același timp la aparat. 
• Introduceți ștecherul sondei pentru temperatură în mufa aparatului 
 
 
 
 
 

 

FUNCTIONARE 
Aparatul efectuează testul de scurgere conform 
instrucțiunilor (clasa V) ale DVGW (Asociația 
Germană a Inginerilor de Gaze și Apă). 
Aceasta înseamnă că un volum definit va fi adăugat 
pentru a menține constantă presiunea de lucru.  
Volumul adăugat/injectat va fi împărțit la timpul de 
măsurare și rezultatul va fi rata/viteza/gradientul de 
scurgere corespunzator [l/h]. 
În timpul acestui proces, volumul este injectat 
discontinuu, in pași. Mai întâi un rezervor mic de 
presiune este golit și umplut cu două pompe. 
Apoi debitul de volum este injectat in instalația de 
gaz prin intermediul unei valve electrice. 
Dacă un rezervor umplut cu gaz este conectat la 
intrarea pompei atunci testul se poate face cu gaz. 

   AFISAJ si TASTATURA 
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Test de etansare 
Înainte ca aparatul să fie folosit ca testor de pierderi/scurgere, testați 
etanșeitatea dispozitivului, a furtunurilor de masurare și a conectorilor. 
Vă rugăm să procedați după cum urmează: 

 Porniți aparatul. 

 Închideți o sticlă PET de cel puțin 1 litru capacitate cu conul de etanșare PA 1 
(albastru, mic) și conectați-l printr-un furtun la borna de suprapresiune (+) a 
aparatului. 

 Selectați "Rata de scurgere" din meniul principal și testați aparatul cu 
supapele/valvele și furtunurile sale. 

 Rata măsurată a scurgerilor nu trebuie să depășească 0,1 l. 
Nu efectuați măsurători de linii de gaz, dacă dispozitivul/aparatul nu a trecut 
testul de etanșeitate descris de mai sus. 
NOTĂ! 
Pentru a evita modificările de temperatură, nu atingeți sticlă în timpul testului. 

 

Masurare  
Dupa pornire, prin apasarea tastei On/Off, aparatul va efectua, in 
cca. 10 secunde o procedura de initializare, autotest si autozero 
Apoi va inta automat in modul de măsurare/Measure. 
Valorile (valori măsurate și calculate) vor fi afișate continuu, pe 
display,  în zona/aria citirilor. 
Următoarele funcții pot fi selectate din meniu segment 

 Tasta "Meniu" deschide meniul principal 

 Zoom: Activează și dezactivează modul de zoom (ținând apăsat) 
butonul apăsat). 

 Elementul de meniu "PD = 0" [Presiunea diferențială] : senzorul 
de presiune diferentiala va fi adus la zero din nou. 
 

În modul măsurare, apăsați tastele în sus sau în jos pentru a 
intra în modul zoom. În modul Zoom numai trei dintre valori 
sunt afișate pe ecran. 
Apăsați tasele in sus sau in jos pentru a derula/baleia citirile. 

 Ţineți apăsate tastele in sus sau in jos pentru a mari sau 
micsora. 
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Fixare aparat in zona de masura 
 Aparatul este echipat cu sistem de suporti magnetici pe partea din spate. 
Suporturtii  magnetici vor fixa aparatul pe orice suprafață de material magnetic. 

 De asemenea, este posibilă fixarea dispozitivului cu o buclă/curea de susținere în 
timpul măsurătorii. 
În timp ce măsoară, aparatul poate fi sustinut, fie : 

 țineți aparatul de presiune într-o mână 
sau 

 fixati-l cu suportul magnetic la oricare dintre suprafațele accesibile 
sau 

 fixați-l cu suportul/cureaua de susținere. 
 

 

MENIUL PRINCIPAL ; SUBMENIURI ; Functii ; Optiuni 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Test de suprapresiune    “Stress Test”  

Liniile noi de gaz cu presiuni de funcționare până la 1000 hPa (1 bar) 
trebuie să fie verificate cu un test de mare presiune/stress. Presiunea 
de încercare este relativ mare comparativ cu presiunea de funcționare 
și, prin urmare, conducta de gaz trebuie să fie încărcată cu presiune de 
către un dispozitiv extern (pompă de aer manuală sau compresor 
electric). 
NOTĂ! Pentru testul de suprapresiune/stres, o pompă de aer 

comprimat (opțional un compresor electric), o piesă în cruce și furtunurile de conectare sunt necesare.  
 
 
1. Închideți conducta de gaze și sigilați-o cu un dispozitiv/niplu adecvat de testare.  
2. Porniți aparatul înainte de conectarea prizei/mufei/bornei de suprapresiune (+), 
cu un furtun  de testare, la piesa in cruce.  
3. Conectați o pompă de aer comprimat cu un al doilea furtun la piesa în cruce.  
4. Selectați elementul de meniu "Test de stres"/Stress Test din meniu principal.  
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Presiunea de testare implicit/initiala, timpul de măsurare și timpul de 
stabilizare se vor fi afișa pe display. Utilizatorul poate schimba setările cu 
butoanele/tastele in sus și in jos.  
Atunci când presiunea de încercare este mai mică decât 300 hPa, pompele 
integrate în aparat vor umfla/umple/incarca linia de gaz în mod automat.  
NOTĂ! Vă recomandăm să efectuați măsurarea cu setările implicite, 
deoarece acestea sunt conforme cu cerințele regulilor tehnice valabile 
pentru instalatii de gaze (TRGI). 
5. Apăsați "Start" pentru a începe măsurarea 
 
Pe afișaj apare cererea "Umpleti/Incarcati/Umflati linia până la 1000 hPa" 
6. Pompati aerul în tub până când indicatorul arata o presiune de cel puțin 
1000 hPa. 
De îndată ce presiunea de încercare implicită/initiala de 1000 hPa este 

atinsa, va începe faza/timpul de stabilizare (10 minute conform TRGI). 

 
NOTĂ! 
Faza de stabilizare va începe de îndată ce se atinge presiunea de încercare 
de 1.000 hPa. Se va termina în mod automat, când presiunea de încercare 
este mai mică decât 90% din valoarea implicită/initiala, care este mai 
mică decât 900 hPa. În acest caz, măsurarea nu poate fi făcuta [nu e 
corecta] și utilizatorul va trebui să verifice mai intai conexiunile. 
 

După faza de stabilizare, faza/timpul de masurare va începe automat 

(10 minute). Presiunea curentă va fi indicată pe ecran. 
 
 
 
 

 
După expirarea timpului de testare, citirile și o evaluare vor fi prezentate  
pe ecran. 
Rezultatul testului este OK, daca următoarele condiții sunt îndeplinite : 
1. Presiunea inițială este mai mare sau egală cu presiunea de test 
presetată. 
2. Timpul de testare a fost observat/urmarit. 
3. Scăderea presiunii în timpul măsurătorilor este mai mică de 100 hPa  
După aceea, se poate porni imprimarea raportului de masurare prin 
selectarea elementului coresponzator din meniul principal. 
 

Test de Etansare   Tightness Test 

 
Testul de etanșeitate trebuie făcută după testul de stres sau în general după fiecare 
modificare a liniei de gaz. 
Înainte de a efectua testul de etanșeitate, deconectați toate dispozitivele de gaz 
și închideți toate valvele. 
In timpul testului de etansare nici un regulator de presiune nu va fi conectat [inserati o 
placa daca este necesar] 
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Presiunea de testare implicită/initiala, timpul de măsurare și timpul de 
stabilizare vor fi afișate. 
Utilizatorul poate schimba setările cu butoanele in sus și in jos.  
 
NOTĂ! 
Vă recomandăm să efectuați măsurarea cu valorile implicite/initiale, 
deoarece acestea sunt conforme cu cerințele din normele tehnice valabile 
pentru instalații de gaz (TRGI). 
 
 
Pompele integrate ale aparatului vor permite umplerea liniei de gaz 
automat [Pump  Automatic] până la o presiune de încercare de 300 hPa. 
Dacă se doreste, utilizatorul poate pompa deasemenea manual [Pump By 
hand]. 
 
NOTĂ! 
Dacă testul de etanșeitate se efectuează manual, furtunurile și pompa se 
conecteaza similar cu testul de scurgere conform descrierii din capitol 
corespunzător "testul de stres". 

 
 
1. Selectați "Start Measurement" și apăsați "Start", 
2. Parametrul "Pompă în mod automat" [Pump  Automatic]. Aparatul va 
umfla/umple până cand  presiunea de testare prestabilită este atinsa și 
timpul de stabilizare va fi pornit. După aceasta, măsurarea va începe 
automat. 
2’. Parametrul "Pompă manuală" [Pump By hand] : utilizatorul foloseste 
pompa de aer si incarca până cand presiunea de încercare este atinsa. 
După aceea, va urma timpul de stabilizare. 
 

 
 
După ce timpul de stabilizare a expirat, măsurarea va incepe. 
Valorile actuale de presiune sunt indicate în diagramă. Sub diagrama este 
indicat timpul de testul rămas. 
După testare, textul "măsurare terminata" [Finish] va apar sub diagrama. 
 
3. Apăsați tasta dreapta "Continuați". 
 
 
 

 
 
După aceasta, citirile și o evaluare conform TRGI vor fi indicate pe ecran. 
Rezultatul testului este OK, daca următoarele condiții sunt îndeplinite : 
1. Presiunea inițială este mai mare sau egală cu presiune de presiunea 
presetată. 
2. Timpul de testare a fost observat/urmarit. 
3. Scăderea presiunii în timpul măsurătorilor este mai mică de 10 hPa  
După aceea  raportul poate fi tipărit selectând elementul corespunzator 
din meniul principal. 
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Test pentru viteza/rata de scurgeri/pierderi    “Leakage rate” 

 
Varianta automata 
Se utilizeaza un rezervor/balon/basica de gaz, furtunuri corespunzatoare, un 
furtun [de umplere balon]  incluzand si un conector cu valva care se inchide 
automat [snap-in conector], un port in aparat pentru conectarea balonului 

1. Se umple balonul cu gaz din linia/instalatia de gaz [max. 50 hPa] utilizand 

furtunul inclus in livrare 
Se deconecteaza balonul de la linia de gaz si valve inclusa in furtun se inchide 
automat 
2. Se inchide valva de gaz a instalatiei 
3. Se porneste aparatul si se aduce la zero senzorul de presiune al aparatului, 
neconectat la instalatie 
4. Se conecteaza borna aparatului [+] prin furtunul cu conector la instalatia de gaz 
Se conecteaza balonul la portul dedicat al aparatului 
 

 

5. Apelați meniul principal și selectați "Scurgeri"/Leakage (automat ). 

6. Apăsați tasta dreapta "Start". 
Timpul de stabilizare, timpul de încercare/masura, tipul de gaz, presiunea 
aerului, presiunea de funcționare și presiunea pompei sunt indicate. 
Utilizatorul poate schimba setările cu tastele in sus și in jos. 
După apăsarea tastei "Info", utilizatorul poate selecta timpul de 
stabilizare și timpul de încercare conform VG 925 
Următoarele tipuri de gaze pot fi selectate pentru test : gaz natural, 
hidrogen, butan, propan, gaz de oras și aer. 
Testul se poate face cu gazul coresponzator folosind balonul cu  gaz sau cu 
aer după ce a fost curatat tubul. 
AVERTIZARE! 
Este absolut necesar să curatati tubul cu gaz inert înainte de a face testul 
cu aer. 
Aparatul este echipat cu un senzor de presiune absoluta (opțional), 
presiunea aerului fiind masurata automat. Dacă nu există senzorul de 
presiune absoluta integrat, presiunea aerului trebuie introdusă manual în 
aparat (parametrul "presiunea aerului"). Pe baza acestor setări, aparatul 
va calcula presiunea necesară a pompei pentru rezervorul/tancul intern, 
astfel încât și cele mai mici scurgeri, de numai 0,1 l/h  sa se poata detecta  

NOTĂ! 
Dacă conducta de gaz este umpluta cu gaz, tipul de gaz "natural" trebuie selectat. 

 

NOTĂ! 
În conformitate cu Regulile tehnice pentru instalațiile de gaze (TRGI) 
timpul de încercare și timpul de stabilizare depind de volumul tubului. 
Când "timpul de stabilizarea" si "timpul de încercare"sunt selectate cu 
cursorul, un buton info va apărea în coltul stânga jos al afișajului. 
După ce tasta info a fost apăsată, apare un tabel cu perioadele de 
stabilizare și timpii de testare prescrise. Aceste prescripții trebuie 
respectate în timpul testului. 
În afișajul info, utilizatorul poate selecta volumul corespunzând liniei de 
gaz care urmează să fie testată. Cand confirmam volumul prin OK,    

                                                                      volumul selectat va fi la baza măsurătorii. 
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7. Selectați "Start Measurement" și porniți măsurarea. 
8. Pompa aparatului va pompa până cand presiunea presetata de încercare este atinsă și timpul de stabilizarea 
va începe. După aceasta, testul privind rata scurgerilor va începe automat. 
 

 În timpul testului, citirile curente și timpul de încercare rămas este afișat 
pe ecran. 
NOTĂ! 

Citirea "V: x.xxx l" corespunde volumului injectat în timpul testului. PT 

indică presiunea curentă a liniei de gaz și Pamb presiunea interna a 

rezervorului aparatului în timpul injectării. 
 
 
 

 
După expirarea timpului de testare, citirile și o rvaluare va apărea pe afișaj: 
NOTĂ! 
Rezultatele indicate pentru instalațiile de gaze conform (TRGI): 

Indicat/capabil/apt de a fi folosit : rata de scurgere < 1 l/h 

Capacitatea de utilizare este redusă : Rata de scurgere ≥ 1 l/h și < 4,9 l/h 

Nu poate fi folosit : Rata de scurgere ≥ 5 l/h 

9. Confirmați cu "OK" 
În meniul principal, un marcaj de lângă meniul "rata de scurgere"/Leakage 
rate  va indica faptul că testul a fost deja făcut. 

 

Test pentru viteza/rata de scurgeri/pierderi    “Leakage rate” 

Leakage rate cu metoda de scadere a presiunii [deacrease of pressure] 
 

Viteza de pierdere este calculata automat, de catre aparat, conform metodei de scadere a presiunii, cu 
formulele : 
 

 
 
 
   

 

VB            Rata de scurgere a gazului în modul de funcționare în l/h 
VL            Rata de scurgere a aerului la presiunea de încercare 
pBmax    Presiunea de funcționare maximă a gazului in situ 
pStart     Presiunea de testare la începutul măsurării 
pStopp   Presiunea de încercare la sfârșitul măsurătorii 
pakt        Presiunea absolută a aerului, introdusă manual in submeniul Abs. Press. din meniul Setare (implicit     
                1013 hPa) 
f               (viscozitatea absoluta a aerului) / (vâscozitatea absolută a gazului), selectata  în Configurare, Gaz 
Tmess     Timpul de măsurare convertit în ore (implicit 1 min) 
Vrohr      Volumul conductei din secțiunea de încercare (în litri) [Vpipe] 
 
Determinarile Leakage rate se fac fie automat fie cu metoda de scadere a presiunii ; Metoda este selectata in 
meniu 
Volumul de aer poate fi injectat/introdus automat de catre pompa aparatului “Inflate automatically” sau 
manual cand aerul e injectat de catre operator cu o pompa de aer sau compresor electric “Inflate with air-
pump” 
    ============================================================================================= 

    Bucuresti  062024 * Mobil : 0722 373 625 * Email : syscom02@gmail.com * Web :  www.automatizariindustriale.ro 

mailto:syscom02@gmail.com
http://www.automatizariindustriale.ro/


Verificarea regulatoarelor de ardere   “Regulator test” 

În meniul "Test regulator" funcțiile unui regulator de presiune (SAV) pot fi 
verificate. 
NOTĂ! 
Dacă instalația este echipată cu o valva/supapa de control cu diafragma, 
respectați următoarele: presiunea de intrare trebuie să fie mai mare sau 
egală cu presiunea de ieșire. Sau separați supapa de control de la linia de 
gaz și/sau să utilizati o placă de izolare. 
NOTĂ! 
- Setati  presiunea la valva/supapa de comandă. 

intrare: 1,1 x pu max 
ieșire: 1,1 x pds max (nu mai mult de 150 mbar) 
Presiunea de intrare/admisie trebuie să fie mai mare sau egală cu 
presiunea de ieșire. 
- Verificați etanșeitatea capetelor tubului prin aplicarea de spuma de săpun 
spumă sau cu aparatul GS 220. 
Presiunea statică trebuie să fie constantă. Trebuie sa fie măsurata când 
instalația de gaz este oprita. Dacă presiunea statică crește sau scade în timpul 
verificarii funcționării, regulatorul este deteriorat. 

Presiunea de curgere trebuie măsurată în timp ce șemineul funcționează. Valoarea presiunii debitului ar trebui 
să fie doar nesemnificativ mai mică decât valoarea presiunii statice. Când presiunea de curgere scade 
considerabil, regulatorul este deteriorat sau prea mic. 

 Apăsați tasta "Accept" pentru a accepta presiunea statică și presiunea de curgere/dinamica. 
Presiunea de retenție a supapei/valvei de siguranță este verificată prin creșterea presiunii pe partea de 
presiune scazuta a valvei/supapei de închidere de siguranță până cand supapa se închide. 

 Apăsați tasta "Start". 
Presiunea din tub va fi mărită cu pompele integrate în aparat. Utilizatorul poate ajusta puterea pompei cu 
tastele in sus și in jos. 

 Apăsați "Stop" imediat ce sunetul indică închiderea supapei. 
În acest fel, presiunea de retenție este determinată și stocata in aparat. 

 Apăsați "Save" pentru a finaliza verificarea regulatorului. 
În meniul principal, un marcaj de lângă meniu "Verificarea regulatorului" va indica faptul că verificarea 
regulatorului a fost deja efectuată. 

Determinarea Volumului 
Determinare automată a volumului 
Un volum al tubului de până la 100 l poate fi determinat automat. 

NOTĂ! 

Un volum de tub între 100 și 1000 l va putea să fie măsurat prin metoda 

manuală.  
1. Mergeți la meniul principal, selectați "Volum" și confirmați cu OK. 
 
 
Aparatul va sugera valoari pentru presiunea de încercare și presiunea aerului. 
NOTĂ! 
Utilizatorul poate modifica valoarea presiunii de încercare. Se recomandă o 
valoare de presiune de 5 hPa. 
Dacă aparatul nu este echipat cu senzor de presiune absoluta, utilizatorul 
trebuie să introducă valoarea presiunii aerului, la parametrul "presiunea 
aerului". 
2. Apăsați "Start". 
Aparatul pompează până cand presiunea de test prestabilită este atinsă. 
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După atingerea presiunii de încercare, volumul V va fi indicat. 
Când valoarea V rămâne stabilă, apăsați "OK" pentru a o accepta. 
În meniul principal, un simbol de marcare de lângă meniul "Volum" 
indică faptul că volumul a fost deja determinat. 
 

 

 

Determinare volumului prin metoda manuala 
Se recomandă determinarea volumului tubului între 100 l și 1000 l (maxim) cu metoda manuală. 
După ce un eșantion Vsample a fost extras cu pompa de test valoarea presiunii din tub se va schimba. Pe baza 

acestei schimbări de presiune, volumul total Vtube/Vrohr poate fi determinat. 
 
Volumul Vtube este determinat cu următoarea formula în conformitate cu principiul/legea lui Boyle-Mariott : 

 
 
 

 
Vtube = Volumul tubului/incintei/tevii care urmează a fi determinat, max. 6000 l 
Vsample = Volumul extras ca mostra/esantion/probă 
Δp = Diferența de presiune maximă care rezultă când eșantionul este extras 
Pact = presiunea absolută a aerului, trebuie introdusa în meniul de configurare de către utilizator (1013 hPa) 
Aparatul măsoară diferența de presiune Δp. Diferența de presiune Δp trebuie să fie de cel puțin 200 Pa, astfel 
încât să poată obține un rezultat exact. Prin urmare, esantionul/proba Vsample extras de utilizator atrage cu 
ajutorul seringii sau pompei de test ar trebui să fie cel puțin 1/500 din volumul estimat al tubului/incintei. 
NOTĂ! 
În cazul unei presiuni mai mari, timpul de stabilizare în timpul compensării temperaturii va fi mai lung și 
influența scurgerilor care există ar putea fi mai mare. 

Masurarea volumului unei incinte/tevi utilizand aparatul, piesa in cruce, tuburi de 
conectare, cu pompa, pentru volum > 100 ml…….< 1000 ml ; pompa utilizata permite 
extragerea unui volum de 163 ml la o actionare 
-o extragere cu pompa : 163 ml ; volumul maxim posibil masurat  80 l 
-trei extrageri cu pompa : 489 ml ; volumul maxim posibil masurat  240 l 
1. Închideți conducta/teava/incinta de gaze și sigilați-o cu un dispozitiv/niplu adecvat de 
conectare/testare. 
2. Porniți aparatul înainte de conectarea prizei de suprapresiune (+) prin intermediul 
unui furtun la priza de masura. 
3. Conectați pompa de test cu un al doilea furtun la piesa în cruce. 
4. Accesați meniul principal, selectați "Volum"/”Volume” și confirmați cu OK. 
5. Introduceți volumul de testare în aparat conform eșantionului care a fost extras cu 
pompa de test [163 ml pentru o extractie]. 

6. Selectați "Start measurement" și apăsați "Start". În afișaj, se solicită 
extragerea  volumului eșantionului. 
7. Extrageti volumul esantionului/probei cu seringa sau cu pompa de test. 
 
 
 
 
         
         

    ============================================================================================= 



    Bucuresti  062024 * Mobil : 0722 373 625 * Email : syscom02@gmail.com * Web :  www.automatizariindustriale.ro 

 
 
8. Porniti masuratoarea 
Volumul va fi indicat pe display 
9. Cand valoarea reprezentand volumul devine stabila, apasati OK pentru a 
o valida/accepta 
În meniul principal va apare un marcaj lângă icoana "Volum"/”Volume” care 
indica faptul ca testul de volum a fost terminat. 
    

Optiunea Grafic/Inregistrare  „Graph/Record” 

Modul "grafic / înregistrare"/”Graph/logging” este utilizat pentru a lansa 
un mod permanent de înregistrare a datelor. Va apare un grafic al 
inregistrărilor pe ecran. 
Utilizatorul poate modifica intervalul de inregistrare, numărul de 
măsurători, data de oprire și timpul de oprire după cum urmează: 
1. Accesați cifra de modificat apăsând tasta stânga/dreapta și măriți sau 
micșorați valoarea apăsând tastele in sus și in jos. 
Afișajul poate fi oprit/stins în timpul înregistrarii datelor. 
NOTĂ! Afișajul va fi oprit/stins între cicluri de măsurare numai dacă un 
intervalul de înregistrare de cel puțin 20 secunde a fost setat. 

2. Selectați "Începeți înregistrarea"/”Start recording” și apăsați "Start" 
NOTĂ! Asigurați-vă că aparatul este conectat la alimentare sau că bateriile sunt încărcate. 
Un ecran/grafic care prezintă valorile măsurate apare pe afișaj. 
• Apăsați "Stop" pentru a salva datele înregistrate. 
• Apăsați pe "Imprimare"/”Print” pentru a imprima un grafic/ecran. 
• Apăsați "Continuați"/”Proceed”. Cererea "Acceptați măsurătorile?"/”Accept measurements” va apărea pe ecran. 
• Apăsați "Nu"/”No” pentru a reveni la meniul principal fără a salva valorile măsurate. În acest caz nu va fi nici un marcaj 
de bifare în dreptul meniului "Graph /logare“. 
• Apăsați "Da"/”Yes” pentru a reveni la meniul principal salvând valorile măsurate. Pe lângă meniul "Graph / Logging" va 
apărea un semn/marcaj de bifare care indică faptul că datele înregistrate au fost salvate. 
După ce procesul de înregistrare s-a oprit selectați opțiunea "Salvați măsurătorile" din meniul principal pentru a salva 
datele ca si înregistrare client. 

 

Masurare viteza aer     “Air Speed” 
Masurarea vitezei aerului v, in m/s, in conducta, se poate face utilizand un tub 
Pitot/Prandtl tip S 
Pentru compensarea densitatii cu temperatura se foloseste o sonda de temperatura 
externa care se introduce in conducta paralel cu tubul Pitot ; Tubul Pitot S are sonda 
inclusa 
1. Conectați conectorul de presiune totala al tubului Pitot S la mufa/soclul (+) de 
suprapresiune al aparatului  
2. Conectați conectorul de presiune statică al tubului Pitot S  la mufa/soclul  (-) de 
subpresiune al aparatului 
3. În aer calm/linistit  porniți aparatul și așteptați până ce procedura de aducere la zero a 
senzorului s-a terminat 
4. Tubul Pitot S poate fi introdus prin deschiderea de măsurare în fluxul de gaze. 
5. Fixați tubul S cu un con de montaj  și îndreptați-i senzorii așa cum se arată în figură 
6. Dacă este necesar, adaptați/aliniati/reglati pozitia tubului Pitot de tip S in secțiunea 
transversala prin fluxul de gaz cu ajutorul celor două șuruburi striate si a conului de fixare 
NOTĂ! 
Tubul S trebuie reglat/aliniat înainte de a incepe procedura de măsurare, fiind necesar să 
verificați și/sau reglați orientarea opusă a tuburilor de măsurare și ajustarea adancimii de 
imersie a tubului după slăbirea șuruburilor striate   
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7. În meniul principal, selectați Air Speed/"Viteza aerului" și confirmați cu 
OK. 
Viteza aerului v este indicată în partea superioară a lui afișajul. 
Temperatura, măsurată prin senzorul de temperatura extern sau senzorul 
de temperatura integrat in tubul Pitot S și presiunea ambiantă Pamb 
măsurată prin senzorul de presiune ambientală integrat  sunt indicate în 
partea inferioară a afişajului/ecranului 
De asemenea, presiunea diferențială PD, densitatea ρ si 
factorul/coeficientul S al tubului Pitot sunt indicate. 

 

Coeficientul de transfer termic U    „U Value” 
Coeficientul de transfer termic/de căldură (valoarea U) descrie fluxul de 
căldură W/m²k care curge printr-un element al  clădirii. 
NOTĂ! 
Este necesara o sonda speciala de masurare temperatura pe perete  
pentru măsurarea coeficientului de transfer de căldură. 

Toate temperaturile (de asemenea temperatura aerului interior tai și 

temperatura exterioară a aerului tao trebuie măsurate cu același senzor. 

Valorile de temperatură măsurate de aparat si de catre sonda pentru 
perete sunt necesare pentru determinarea valoarii U. Valoarea U se 
calculează cu următoarea ecuație : 

 
 
 
 
U current =  valoarea actuala/curentă în W/(m²k) 
tAI = temperatura aerului interior 
tWI = temperatura peretelui interior 
tAO = temperatura aerului exterior 
αi = valoare fixă ; 7,69 W/(m²k) 
Toate temperaturile (de asemenea temperatura aerului interior tAI și temperatura aerului exterior tAO) ar 
trebui să fie măsurate cu același senzor de temperatură. 
 

Imprimarea valorilor salvate   “Printing” 

In meniul principal, selectați "PRINT" pentru a porni imprimarea 
tuturor valorilor măsurate. Mai întâi, o previzualizare a tipăririi 
va apărea pe ecran. În meniul de configurare diferite tipuri de 
imprimante termice pot fi selectate. 
Opțiunile de meniu din ecranul de previzualizare sunt: 

 Opțiunea "ESC" (tasta din stânga): Faceți clic pe tasta din 
stânga pentru a ieșiți și reveniți la ecranul cu meniul principal. 

 Opțiunea "↓ ↑" (tastele centrale): faceți clic pe butonul in sus 
sau în jos pentru a derula/baleia în sus sau în jos în 
previzualizare. 

Ţineți apăsată tasta pentru a derula mai multe linii. 

 Opțiunea "Imprimare" (tasta dreapta): Faceți clic pe tasta din dreapta pentru a începeți imprimarea. 
Când procesul de imprimare este în desfășurare, se va afișa o bară de stare reprezentand starea actuală a 
procesului de imprimare și textul "Imprimare protocol ... Vă rugăm să așteptați ". 
Apasati "ESC" pentru a opri imprimarea 
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Salvare inregistrari   „Save Record” 
Pentru a salva inregistrarile marcate ANTERIOR cu un simbol, in meniul principal, selectati „SAVE RECORD” 
 
Configurare    „Set Up” 

 
Selectați opțiunea "SETUP" pentru a intra în meniul de configurare principal. 
1. Utilizați tastele săgeți pentru a selecta și modifica parametri. 
Parametrul care poate fi schimbat apare în roșu. 
2. Apăsați "ESC" pentru a reveni la meniul principal fără a salva modificarea 
sau apăsați pe săgeată dreapta [On/Off] pentru a confirma modificarea. 
 
 
 

Ecranul SETUP/Configurare 
 
Opțiunea "Timp"                                  Modificați ora curentă a ceasului intern (format 00:00) 
Opțiunea "Data"                                   Modificați data curentă a calendarului intern (format 01.01.2010) 
Opțiunea "Presiune atmosferică"     Introduceți valoarea actuală a presiunii aerului (în hPa) a locul unde                
                                                                  măsurarea trebuie să aibă loc (QFE). Acest lucru este important pentru   
                                                                  determinarea exactă a densității și a ratei de scurgere. Valori între 800 hPa  
                                                                  și 1200 hPa pot fi introduse (implicit /initial: 1013 hPa). 
                                                                  Presiunea aerului poate fi determinată după cum urmează: 
                                                                  Consultați serviciul meteorologic, de ex. pe internet, pentru a afla   
                                                                  presiunea aerului curent. 
                                                                  Această valoare a presiunii aerului se referă la nivelul mării. 
                                                                  Deoarece valoarea presiunii aerului indicată de serviciul de meteorologie   
                                                                  se referă la nivelul mării, este necesar a determina altitudinea locului în   
                                                                  care se face măsurarea. 
                                                                  Pentru fiecare 8 m de altitudine a locului măsurătorii, 1 hPa trebuie dedus   
                                                                  din presiunea raportata la nivelul mării. 
                                                                  Exemplu: Calculul presiunii absolute din orașul Paderborn. 
                                                                  Serviciul meteorologic indică faptul că presiunea aerului este de 991 hPa.   
                                                                  Paderborn este situat la 94 m deasupra nivelului mării. Presiunea   
                                                                  atmosferică în Paderborn se calculează după cum urmează: 
 
 
                                                                  NOTĂ! 
                                                                  Este posibil ca aparatul sa fie dotat cu senzor de presiune. În acest caz 
                                                                  nu va fi necesară introducerea presiunii aerului în aparat. 
Unitatea de presiune                           Selectați unitatea de presiune hPa, Pa, mmH2O, PSI, inwc, bar sau mbar.   
                                                                 Unitatea preselectată este hPa. 
Măsurarea presiunii                            Selectați "masurare normala a presiunii"(1 citire pe secundă) sau 
                                                                "măsurare rapidă a presiunii" (4 citiri pe secundă). 
Unitatea de temperatură                    Selectați unitatea de temperatură ° C sau ° F. 
Luminozitate                                          Reglați luminozitatea ecranului de la 20% la 90%. 
Imprimare rapida                                 Utilizatorul poate selecta între imprimare rapida cu imprimanta termica          
                                                                 TD600 sau imprimare cu alta imprimantă [TD23] 
Selectie client                                        Selectați între "numele clientului" și "numarul clientului"  În funcție de                        
                                                                  această selecție, numele sau numărul de client poate fi selectat în meniul   
                                                                  client. 
 
    ============================================================================================= 

    Bucuresti  062024 * Mobil : 0722 373 625 * Email : syscom02@gmail.com * Web :  www.automatizariindustriale.ro 

mailto:syscom02@gmail.com
http://www.automatizariindustriale.ro/


Factorul Pitot                                         Factorul pitot este important pentru măsurarea vitezei de curgere.      
                                                                  Depinde de secțiunea transversală a tubului Pitot utilizat. Factorul pitot al   
                                                                  Tubului Pitot tip  S este 0,93. Prin urmare este preselectata valoarea 0,93. 
                                                                  Dacă este conectat un tub Pitot normal, factorul pitot 1.0 trebuie introdus. 
Alpha                                                       Coeficientul de transmisie termica pentru a calcula valoarea U  
Numele Imprimantei                           Introduceți un logo corporativ personalizat (6 linii) care va apare în fiecare  
                                                                 imprimat. 
Valori implicite din fabrică                 Resetați aparatul la setarea default din fabrică (cu excepția calibrării). 
 

Managementul Datelor    “Data Management” 
Aparatul oferă diferite posibilități de management de date. 
Dispozitivul poate salva și gestiona înregistrările a 64 de clienți. 
Există două posibilități de selectare a clientului : 

 Selectați opțiunea "Client" imediat după ce ați pornit aparatul, în timp ce 
dispozitivul este  in faza de autotest/autocontrol. 

 Selectați opțiunea "Data management" din meniu principal. 
Prima linie a ecranului client  va afișa dimensiunea memoriei și numărul de 
înregistrări ale clienților. 
Gestionarea datelor permite: 

 Pre-selectati un client 

 Creați un nou client 

 Imprimați informațiile salvate 

 Șterge înregistrările clientului 

 Ștergeți toate înregistrările clienților 

 Primirea/receptia înregistrărilor clienților 

 Trimiterea înregistrările clienților 
 

Salvați înregistrările clientului  
O versiune ulterioară a aparatului va include posibilitatea de a transfera datele in PC. 
Dacă o instalație de gaz trebuie să fie verificată pentru testul de stres, testul de scurgere și un testul al ratei 
scurgerilor cu același număr de client, procedați după cum urmează: 
1. Selectați opțiunea "Salvare" din meniul principal. 
NOTĂ! 
Dacă nu a fost selectat niciun client înainte, ecranul client se va deschide automat. 
2. Utilizați tastele in sus și in jos pentru a naviga prin meniu. 
NOTĂ! 
Ţineți apăsată tasta in Sus sau in Jos pentru a derula/baleia mai repede prin meniu. 
3. Confirmați cu "OK". 
NOTĂ! 
Înregistrările marcate cu un marcaj/simbol în meniul principal sunt salvate acum. 
După ce înregistrările au fost salvate cu succes, un simbol „lacat” va apărea în locul simbolului de marcaj 
 

Rechemarea  informațiilor salvate 
În cazul în care un client este marcat cu un semn de bifare în ecranul client 
există deja înregistrări ale clientului. 
Aceste înregistrări pot fi afișate în orice moment. 
Pentru a vedea înregistrările de date, procedați după cum urmează: 
1. Selectați un client 
2. Selectați opțiunea 'PRINT' din meniul principal. 
Pe afișaj va apărea o previzualizare a tipăririi. 
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Configurarea unui nou client 
 
Există două posibilități de a crea un nou client. 

 Importați înregistrările clienților din programul de gestionare date din 
PC. 
sau 

 Introduceți numele, un număr de client și numărul instalatiei. 
 
 
 

 
 

Transferul datelor in PC sau notebook 
Datele pot fi transferate de la aparat la PC sau notebook prin intermediul 
unui cablu de date USB. 
Procedați după cum urmează: 

 Aparatul cu cablu USB conectat la PC. 

 Selectați sub-meniul "Transfer de date USB": 
Meniu principal> gestionare date> USB schimb de date. 
Aparatul este acum în modul USB. 

 Deschideți programul de gestionare a datelor de pe PC. 
Controlul suplimentar al transmiterii datelor se face de pe PC. 
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