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INSTRUMENT PORTABIL pentru masurare pierderi/scapari/scurgeri gaze [leakage]
SYWDC430 LEAKAGE Tester

Generalitati

-Masoara presiunea diferentia, temperatura si umiditatea relativa
-Masoara viteza pentru aer si gaze arse, cu tub Pitot tip S [m/s]
-Calculeaza volumul conductei [l]

-Determina rata de scurgeri/pierderi/scapari [I/h]

in PC/Laptop prin USB
-Imprima date prin interfata Ir [imprimanta termica optionala]

Aplicatii

#Testul de suprapresiune [test de stress] [p = 1000 hPa ; dp]

#Verificarea _ [p =150-300 hPa ; dp ; dp < 10 hPa]
#Testul de scurgere/pierderi/scapari presiune pentru instalatiile de gaze [I/h]
#Testarea regulatoarelor de presiune gaze in semineele cu gaz

#Determinarea volumului incintei/conductei ; #Verificarea supapelor de siguranta
#Masurarea vitezei aerului in instalatiile de gaze, cu tub Pitot

#Masurarea parametrilor in instalatiile de aer/gaze

Caracteristici tehnice

#Valori masurate

*Presiune diferentiala

-Domeniul de masura : £ 2 bari

-Precizie : < 3% din citire ; mai buna de % 6 Pa [in intervalul <+ 200 Pa]
-Rezolutle : 1 Pa [in intervalul -210 hPa bis +210 hPa] ; 10 Pa [in rest]
*Test de scurgere

-Domeniul de masura: 0,0 I/h ...... 10,0 I/h ; testat pana la 8 1/h
-Precizie : <0,2 I/h [pana la 4 1/h] ; altfel 5% din citire

-Rezolutie : 0,1 1/h

*Temperatura ambianta/locala/interna, cu sensor intern

-Domeniul de masura : - 20.....+60 °C

-Precizie : < +/-1°C

-Rezolutie: 0,1 °C

*Temperatura externa [-, cu termocuplu K] ; 2 canale

-Domeniul de masura : - 20.....+800 °C

-Precizie : < +/- 2 °C [in domeniul 0....133 °C] ; 1,5 % din valoarea citita [in restul domeniului]
-Rezolutie : 0,1 °C

*Umiditatea relativa [-]

-Domeniul de masura: 0.....100 %RH fara condensare

-Precizie : < +/- 2 %RH [in domeniul 0-90 %RH] ; < 3 %RH [in restul domeniului]
-Rezolutie : 0,1 %RH

*Presiunea barometrica/absoluta [-]
-Domeniul de masura : +/- 300.....1100 hPa
-Precizie : < +/- 1,5 hPa

-Rezolutie : 0,1 hPa
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#Valori calculate, selectate

*Unitatile de presiune : mbar, Pa, hPa, mmH20, PSI, in,

*Unitatile de temperatura : °C sau °F

*Viteza aerului, cu tub Pitot tip S : 2-150 m/s

*Volumul conductei : 0,0-1000.0 | ; determinare automata sau cu metoda scaderii de presiune
*Rata/Viteza de pierderi : 0,0-10.0 I/h ; determinare automata

*Scaderea de presiune : test de stres [cca. 1000 hPa ; dp]

*Scaderea de presiune : test de etansare/pierderi [cca. 100 hPa ; dp]

Inregistrare date

-memoreaza 9999 seturi de valori reprezentand presiunea, umiditatea, temperatura interna, temperatura
externa 1 si temperatura externa 2 [daca sunt folositi senzorii de temperatura external

-intervalele de inregistrare valori : selectabile de la 1 secunda la 24 ore

-valorile memorate sunt transferate, in PC, prin interfata USB chiar si in timpul inregistrarii

Date Tehnice

*Afisaj : Diplay OLED color

*Taste pentru operare : ESC M8 ; up A; pownN¥ ; oN/OFF ©

*Alimentare : 4 baterii AA de 1,5 V ; consum : 60 mA [in modul operare], 45 uA [in modul inregistrare]
*Interfata USB [port mini USB] pentru transferul datelor catre PC/Laptop [optional Bluetooth]
*Optional interfata in infrarosu IR pentru transfer date catre imprimanta termica
*Temperatura de operare : 5......40 °C

*Greutate : 450 grame, cu magnet

*Dimensiuni : 80 x 550 x 60 mm

*Data si timpul sunt incluse in raportul de masurare

*Memorie interna : 2 MIB

Echipamente si accesorii

Furtun/tub standard

De 1,7 m lungime, pentru testul de scurgere/leakage. Borna/mufa de suprapresiune (+) de la aparat trebuie sa
fie conectata la deschiderea/orificiul de testare a instalatiei de gaz.

Un furtun cu un diametru interior de 5 - 6 mm sau a conector rapid, tip DN 2.7, poate fi conectat la
Deschiderea/orificiul de testare.

ATENTIE!

Nu utilizati furtunuri/tuburi de silicon atunci cand masurati o presiune mare, deoarece, peste o suprapresiune
de 1000 hPa, pot aparea perforatii in acest material.

Setul de testare a scurgerilor oferit de producator include o solutie convenabila cu furtunuri textile.

Tub Pitot tip S
P

Masurarea vitezei aerului/fluxului de gaz, in conducta, se poate face
utilizand un tub Pitot/Prandtl tip S

Pentru compensarea densitatii cu temperatura se foloseste o sonda de
temperatura externa care se introduce in conducta paralel cu tubul

N Pitot ; Tubul Pitot tip S are sonda inclusa/atasata
_ ® Introduceti conectorul de temperatura al tubului Pitot S in stecherul
n \ corespunzator al aparatului [mufa verde]

y/ ¢ Conectati tubul/furtunul de suprapresiune al tubului Pitot S la soclul
(+) al aparatului si tubul/furtunul de subpresiune al tubului Pitot S la
/ soclul (-) al aparatului.

-
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Elemente de conectare

,,%; Conexiuni pentru metoda manuala de determinare a volumului si a ratei
de scurgere conform metodei de scadere presiune (fara pompa interna).

Setul de etansare pentru conducta de gaz :

1 conector tip X

2 furtun care trebuie conectat la aparat

3 furtun care trebuie conectat la pompa

4 furtunuri care trebuie conectate la conducta de gaz

Conexiuni de efectuat la masurarea presiunii diferentiale la un
arzator cu ventilator de gaz :

Nota!

Sunt necesare un furtun de masurare cu diametrul de 3,5 mm si
lungimea de 1,5 m, doua piese in forma de T de diametru 4 mm.
e Taiati furtunul in doua parti egale si taiati cate 10 cm din fiecare
jumatate de furtun.

e Conectati fiecare dintre cele doua furtunuri mai lungi, de 1,4 m,
la mijlocul piesei in forma de T si conectati cele doua furtunuri
mai scurte, de 10 cm, la capatul exterior al piesei in forma de T.

e Scoateti furtunurile arzatorului si conectati-le la partile
libere ale celor doua piese in forma de T.

e Dupa aceea conectati cele doua furtunuri de 10 cm la
arzator

e Porniti aparatul si cititi presiunea diferentiala in modul
[meniul] masurare.
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Sonda/sensor cu clesti pentru masurarea temperaturii

Se pot conecta la aparat, simultan, doi senzori de temperatura cu clesti de
masurare a temperaturii.

e Introduceti stecherul senzorilor de temperatura in mufa aparatului
Valoarea temperaturii sondei de masurata conectata la aparat, in stanga,
va fi indicat pe afisaj ca T1 iar cea masurata cu sonda conectatata la aparat,
in dreapta, va fi afisat ca T2.

NOTA!

Orice termocuplu tip K poate fi conectat la mufele aparatului

Sonda/sensor de suprafata/perete pentru masurarea temperaturii

Conectarea sondei speciale de temperatura, de suprafata, pentru masurarea
coeficientului de transmitere a caldurii, se face la mufele aparatului.

Doua sonde de temperatura, de suprafata, pot fi conectate in acelasi timp la aparat.
¢ Introduceti stecherul sondei pentru temperatura in mufa aparatului

FUNCTIONARE

gﬁgn'iua/";gfz 8 supcaprasiine Y pett coneetarg Aparatul efectueaza testul de scurgere conform

instructiunilor (clasa V) ale DVGW (Asociatia

Germana a Inginerilor de Gaze si Apa).
Aceasta inseamna ca un volum definit va fi adaugat
pentru a mentine constanta presiunea de lucru.
Volumul adaugat/injectat va fi impartit la timpul de
Rezenvor de presiune masurare si rezultatul va fi rata/viteza/gradientul de
Senzorde presine SCUTBETE corespunzator [I/h].
absoluta siumiditate | timpul acestui proces, volumul este injectat
discontinuu, in pasi. Mai intai un rezervor mic de
presiune este golit si umplut cu doua pompe.
Apoi debitul de volum este injectat in instalatia de
gaz prin intermediul unei valve electrice.
Daca un rezervor umplut cu gaz este conectat la
intrarea pompei atunci testul se poate face cu gaz.

Conectare |la camera de gaz

Pompa

AFISAJ si TASTATURA

89.01.2012

536.0 hPa

T, : 78.0°F T, : 772.9°F
Ti-at I21°F Tiaet 79.8°F

14:42:36
Measure @9.01.2012

536.0 hPa

Pyt 1013.00Pa »#H : -.=%

T, ¢ 78.0°F T, : 772.9°F
Ti-ze IR1°F Tyed 79.8°F
Pt 1013.00Pa »H : =%
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14:42:36 10:55:32
Measure | ©9.01.2012 0! Leokuge ©9.01.2012 i

Start measuring -
236.9 hPa Stab. time : 10 min
Meas. time : S min
Ty ¢ 78.0°F T, ¢ 77.9°F Cas type : Nat. gas
Ti-s¢ IRe1°F Tinet 79.8°F Meas. with : Nat. gas I
Poy:1013.0hPa »H : p Amb. press.: 10613 hPa I

mm Info_ |+ ¥

Test de etansare

Tnainte ca aparatul s fie folosit ca testor de pierderi/scurgere, testati
etanseitatea dispozitivului, a furtunurilor de masurare si a conectorilor.

Va rugam sa procedati dupa cum urmeaza:

e Porniti aparatul.

e inchideti o sticla PET de cel putin 1 litru capacitate cu conul de etansare PA 1
(albastru, mic) si conectati-l printr-un furtun la borna de suprapresiune (+) a
aparatului.

e Selectati "Rata de scurgere" din meniul principal si testati aparatul cu
supapele/valvele si furtunurile sale.

e Rata masurata a scurgerilor nu trebuie sa depaseasca 0,1 I.

Nu efectuati masuratori de linii de gaz, daca dispozitivul/aparatul nu a trecut
testul de etanseitate descris de mai sus.

NOTA!

Pentru a evita modificarile de temperatura, nu atingeti sticla in timpul testului.

Masurare

M 1a:42:36 6_Il Dupa pornire, prin apasarea tastei On/Off, aparatul va efectua, in
easure 99.01.2012 cca. 10 secunde o procedura de initializare, autotest si autozero

Apoi va inta automat in modul de masurare/Measure.

536 - B I“IPﬂI Valorile (valori masurate si calculate) vor fi afisate continuu, pe

display, in zona/aria citirilor.

Urmatoarele functii pot fi selectate din meniu segment

T, ¢ 78.0°F T, ¢ 77.9°F| eTasta"Meniu" deschide meniul principal

T,.: 32.1°F T,,.: 79.8°F/| *Zoom:Activeaza si dezactiveaza modul de zoom (tinand apasat)

Puy:1013.0hPa wH : =-,-y | Putonulapdsay.
e Elementul de meniu "PD = 0" [Presiunea diferentiald] : senzorul

Menu Zoom P, =0 de presiune diferentiala va fi adus la zero din nou.
7 [Messung | i ﬁ Tn modul misurare, apasati tastele in sus sau in jos pentru a

Tines 24.9°CjJ intrain modul zoom. in modul Zoom numai trei dintre valori

sunt afisate pe ecran.
P...:1013.0hPa

Apasati tasele in sus sau in jos pentru a derula/baleia citirile.
wadF S =%
L=l .

e Tineti apasate tastele in sus sau in jos pentru a mari sau
= micsora.
| Meru | +4 | P.6 |
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Fixare aparat in zona de masura
‘ ‘ e Aparatul este echipat cu sistem de suporti magnetici pe partea din spate.
v Suporturtii magnetici vor fixa aparatul pe orice suprafata de material magnetic.
e De asemenea, este posibila fixarea dispozitivului cu o bucld/curea de sustinere in
timpul masuratorii.
Tn timp ce méasoara, aparatul poate fi sustinut, fie :
e tineti aparatul de presiune intr-o mana
sau
o fixati-l cu suportul magnetic la oricare dintre suprafatele accesibile
sau
o fixati-l cu suportul/cureaua de sustinere.

MENIUL PRINCIPAL ; SUBMENIURI ; Functii ; Optiuni

Main menu | aeiia: Ol
| Stress test

Tightness test
Leakage {(automatic)
Leakage {(pr. drop)

Requlator test Main memw g9:45:55 ol
Volume

Volume
Esc 1 tv ] ok (RIS I

Graph / record Main menu @v:a0:48 OI
Air speed Air speed
Print Print
| Save || Save
- Data monogement
Setup
__Calibration |

Esc |+ | ox 7

Test de suprapresiune “Stress Test”

; Py Liniile noi de gaz cu presiuni de functionare pana la 1000 hPa (1 bar)
’ P ‘ T trebuie sa fie verificate cu un test de mare presiune/stress. Presiunea
// §/~&~ S o m\ de incercare este relativ mare comparativ cu presiunea de functionare
¢ o ' si, prin urmare, conducta de gaz trebuie sa fie incarcata cu presiune de
, K \ 4 catre un dispozitiv extern (pompa de aer manuala sau compresor
y' electric).

-

NOTA! Pentru testul de suprapresiune/stres, o pompa de aer
comprimat (optional un compresor electric), o piesa in cruce si furtunurile de conectare sunt necesare.

s ' % 1. inchideti conducta de gaze si sigilati-o cu un dispozitiv/niplu adecvat de testare.
- 2. Porniti aparatul inainte de conectarea prizei/mufei/bornei de suprapresiune (+),

: cu un furtun de testare, la piesa in cruce.

*j\, i 3. Conectati o pompa de aer comprimat cu un al doilea furtun la piesa in cruce.

7 4, Selectati elementul de meniu "Test de stres"/Stress Test din meniu principal.
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89:58:32
Stresstest 09.01.2012 @

Start measuring ]
Test press. : 1000 hPa
Stab. time : 190 min
Meas. time : 19 min
Pump : By hand

Stresstest| o3%% a0 6i

614.2 hPa

Pump to: 1000 hPa

Esc Proceed

Str-esstestl 23,01 5u18 Q_T|
1003.2 hPo

Stabilization: 9:48 min

Esc Proceed

Stresstest l 11701 2012 6!‘

Meas. time : 10:00 min
Start pr. : 1009.1 hPa
Stop press.: 980.4 hPa
Press. dvrop: 28.70 hPa
Resul t : Ok

Presiunea de testare implicit/initiala, timpul de masurare si timpul de
stabilizare se vor fi afisa pe display. Utilizatorul poate schimba setarile cu
butoanele/tastele in sus si in jos.

Atunci cand presiunea de incercare este mai mica decat 300 hPa, pompele
integrate in aparat vor umfla/umple/incarca linia de gaz in mod automat.
NOTA! Vi recomandim sa efectuati masurarea cu setérile implicite,
deoarece acestea sunt conforme cu cerintele regulilor tehnice valabile
pentru instalatii de gaze (TRGI).

5. Apasati "Start" pentru a incepe masurarea

Pe afisaj apare cererea "Umpleti/Incarcati/Umflati linia pana la 1000 hPa"
6. Pompati aerul in tub pana cand indicatorul arata o presiune de cel putin
1000 hPa.

De indata ce presiunea de incercare implicitd/initiala de 1000 hPa este

atinsa, va incepe faza/timpul de stabilizare (10 minute conform TRGI).

NOTA!

Faza de stabilizare va incepe de indata ce se atinge presiunea de incercare
de 1.000 hPa. Se va termina in mod automat, cand presiunea de incercare
este mai mica decat 90% din valoarea implicita/initiala, care este mai
mica decat 900 hPa. in acest caz, masurarea nu poate fi ficuta [nu e
corecta] si utilizatorul va trebui sa verifice mai intai conexiunile.

Dupé faza de stabilizare, faza/timpul de masurare va incepe automat
(10 minute). Presiunea curenta va fi indicata pe ecran.

Dupa expirarea timpului de testare, citirile si o evaluare vor fi prezentate
pe ecran.

Rezultatul testului este OK, daca urmatoarele conditii sunt indeplinite :
1. Presiunea initiala este mai mare sau egala cu presiunea de test
presetata.

2. Timpul de testare a fost observat/urmarit.

3. Scaderea presiunii in timpul masuratorilor este mai mica de 100 hPa
Dupa aceea, se poate porni imprimarea raportului de masurare prin
selectarea elementului coresponzator din meniul principal.

Test de Etansare Tightness Test

Testul de etanseitate trebuie facuta dupa testul de stres sau in general dupa fiecare
modificare a liniei de gaz.

Tnainte de a efectua testul de etanseitate, deconectati toate dispozitivele de gaz

si inchideti toate valvele.

In timpul testului de etansare nici un regulator de presiune nu va fi conectat [inserati o
placa daca este necesar]
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18:32:43

Tightness ©9.01.2012 OD
Start measuring |
Test press. : 150 hPa
Stab. time : 10 min
Meas. time : 10 min
Pump : Automatic
Esc
Tightness | % %t Of

Start measuring

Test press. : 150 hPa
Stab. time : 10 min
Meas. time : 10 min
Pump : By hand |

18:37:22
89.91.2812

Qll

Tightness

/7.5 hPa

Pump to: 156 hPa
Esc |  |Proceed |
154.73 k| % OF

158 .88

157 .88 1

156.00 T

~—

155.88

154

a 8 1z 16
4 Time / sec.

Measure:

| Esc | | Finish |

Tightness | % QI
Meas. time : 10:00 min
Start pr. : 156.86 hPa
Stop press.: 155.79 hia
Press. drop: 1.07 hPa

Esc

------

stabilizare vor fi afisate.
Utilizatorul poate schimba setarile cu butoanele in sus si in jos.

NOTA!

Va recomandam sa efectuati masurarea cu valorile implicite/initiale,
deoarece acestea sunt conforme cu cerintele din normele tehnice valabile
pentru instalatii de gaz (TRGI).

Pompele integrate ale aparatului vor permite umplerea liniei de gaz
automat [Pump Automatic] pana la o presiune de incercare de 300 hPa.
Daca se doreste, utilizatorul poate pompa deasemenea manual [Pump By
hand].

NOTA!

Daca testul de etanseitate se efectueaza manual, furtunurile si pompa se
conecteaza similar cu testul de scurgere conform descrierii din capitol
corespunzator "testul de stres".

1. Selectati "Start Measurement" si apasati "Start",

2. Parametrul "Pompa in mod automat"” [Pump Automatic]. Aparatul va
umfla/umple pana cand presiunea de testare prestabilita este atinsa si
timpul de stabilizare va fi pornit. Dupa aceasta, masurarea va incepe
automat.

2’. Parametrul "Pompa manuala" [Pump By hand] : utilizatorul foloseste
pompa de aer si incarca pana cand presiunea de incercare este atinsa.
Dupa aceea, va urma timpul de stabilizare.

Dupa ce timpul de stabilizare a expirat, masurarea va incepe.

Valorile actuale de presiune sunt indicate in diagrama. Sub diagrama este
indicat timpul de testul ramas.

Dupa testare, textul "masurare terminata" [Finish] va apar sub diagrama.

3. Apasati tasta dreapta "Continuati".

Dupa aceasta, citirile si o evaluare conform TRGI vor fi indicate pe ecran.
Rezultatul testului este OK, daca urmatoarele conditii sunt indeplinite :
1. Presiunea initiala este mai mare sau egala cu presiune de presiunea
presetata.

2. Timpul de testare a fost observat/urmarit.

3. Scaderea presiunii in timpul masuratorilor este mai mica de 10 hPa
Dupa aceea raportul poate fi tiparit selectand elementul corespunzator
din meniul principal.
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Test pentru viteza/rata de scurgeri/pierderi “Leakage rate”

Varianta automata

Se utilizeaza un rezervor/balon/basica de gaz, furtunuri corespunzatoare, un
furtun [de umplere balon] incluzand si un conector cu valva care se inchide
automat [snap-in conector], un port in aparat pentru conectarea balonului

1. Se umple balonul cu gaz din linia/instalatia de gaz [max. 50 hPa] utilizand
furtunul inclus in livrare

Se deconecteaza balonul de la linia de gaz si valve inclusa in furtun se inchide
automat

2. Se inchide valva de gaz a instalatiei

3. Se porneste aparatul si se aduce la zero senzorul de presiune al aparatului,
neconectat la instalatie

4. Se conecteaza borna aparatului [+] prin furtunul cu conector la instalatia de gaz
Se conecteaza balonul la portul dedicat al aparatului

Leakage

1@8:55:32
@9.a1.

2@12

5. Apelati meniul principal si selectati "Scurgeri"/Leakage (automat ).

Start measuring

6. Apasati tasta dreapta "Start".

Stab. time :

10 min || | Timpul de stabilizare, timpul de incercare/masura, tipul de gaz, presiunea

Gas type

Amb. press.:

Meas. time :

Meas. with : Nat.

aerului, presiunea de functionare si presiunea pompei sunt indicate.

5 min
: Nat. gas Utilizatorul poate schimba setarile cu tastele in sus si in jos.
Dupa apasarea tastei "Info", utilizatorul poate selecta timpul de
9as stabilizare si timpul de incercare conform VG 925
1813 hPa

Urmatoarele tipuri de gaze pot fi selectate pentru test : gaz natural,
hidrogen, butan, propan, gaz de oras si aer.
Testul se poate face cu gazul coresponzator folosind balonul cu gaz sau cu

Leakage
Gas type

Oper. pr.

Meas. with : Nat.

glpis7isa aer dupa ce a fost curatat tubul.
: Nat. gas AVERTIZARE!
gus Este absolut necesar sa curatati tubul cu gaz inert inainte de a face testul
cu aer.

Amb. press.: 1613 hPa
Test press.: 23.0 hPa

Aparatul este echipat cu un senzor de presiune absoluta (optional),
presiunea aerului fiind masurata automat. Daca nu exista senzorul de

. 23.0 hPa presiune absoluta integrat, presiunea aerului trebuie introdusa manual in

F“-'"P press.: 113.8 hha | aparat (parametrul "presiunea aerului"). Pe baza acestor setari, aparatul

NOTA!

va calcula presiunea necesara a pompei pentru rezervorul/tancul intern,
astfel incat si cele mai mici scurgeri, de numai 0,1 I/h sa se poata detecta

Daca conducta de gaz este umpluta cu gaz, tipul de gaz "natural” trebuie selectat.

Leakage

11:8@:21
@2.81.2812

NOTA!

Stab. and meas.
based on DVGH VP 952

times

Tn conformitate cu Regulile tehnice pentru instalatiile de gaze (TRGI)
timpul de incercare si timpul de stabilizare depind de volumul tubului.
Cand "timpul de stabilizarea" si "timpul de incercare"sunt selectate cu

Volume Stab.t. Meas.t. . o A A . s o

cursorul, un buton info va aparea in coltul stanga jos al afisajului.
<100 1 10 min 5 min | Dup3 ce tasta info a fost apasatd, apare un tabel cu perioadele de
<200 1 30 min 10 min stabilizare si timpii de testare prescrise. Aceste prescriptii trebuie
<300 1L 60 min 15 min respectate in timpul testului.

Tn afisajul info, utilizatorul poate selecta volumul corespunzand liniei de
gaz care urmeaza sa fie testata. Cand confirmam volumul prin OK,
volumul selectat va fi la baza masuratorii.
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7. Selectati "Start Measurement" si porniti masurarea.
8. Pompa aparatului va pompa pana cand presiunea presetata de incercare este atinsa si timpul de stabilizarea
va incepe. Dupa aceasta, testul privind rata scurgerilor va incepe automat.

Leakage | ob'eitials @ e in timpul testului, citirile curente si timpul de incercare rimas este afisat
pe ecran.
V: 0.0l | nom

Citirea "V: x.xxx |I" corespunde volumului injectat in timpul testului. Pt

V :0.0001| P,: 169.56hPa indica presiunea curenta a liniei de gaz si P, presiunea interna a
P 18613, 0h0Pc P.: =.==hPa rezervorului aparatului in timpul injectarii.
Measure : 4:08

Dupa expirarea timpului de testare, citirile si o rvaluare va aparea pe afisaj:

Leakage | 09 01 2012 Gil NOTA!
Jask ppfss' Lis8a 2 hh Rezultatele indicate pentru instalatiile de gaze conform (TRGI):
Meas. time: 5:00 min . . . .
Leak - 0.000 L Indicat/capabil/apt de a fi folosit : rata de scurgere < 1 I/h .
Leakage 0.0 L Capacitatea de utilizare este redusa : Rata de scurgere 2 1 1/h si< 4,9 1/h
Resul t . Nu poate fi folosit : Rata de scurgere 2 5 |/h
Unlimited usable 9. Confirmati cu "OK"

m_“ Tn meniul principal, un marcaj de langd meniul "rata de scurgere"/Leakage

rate va indica faptul ca testul a fost deja facut.

Test pentru viteza/rata de scurgeri/pierderi “Leakage rate”
Leakage rate cu metoda de scadere a presiunii [deacrease of pressure]

Viteza de pierdere este calculata automat, de catre aparat, conform metodei de scadere a presiunii, cu
formulele :

VRohr pakt+p5tart

* . meax V. = . -1
V=V . . f LT T
Jfls'?;taf:rt mess P o +p Stopp
Vs Rata de scurgere a gazului in modul de functionare in I/h
V. Rata de scurgere a aerului la presiunea de incercare

pBmax Presiunea de functionare maxima a gazului in situ

pStart Presiunea de testare la inceputul masurarii

pStopp Presiunea de incercare la sfarsitul masuratorii

pakt Presiunea absoluta a aerului, introdusa manual in submeniul Abs. Press. din meniul Setare (implicit
1013 hPa)

f (viscozitatea absoluta a aerului) / (vascozitatea absoluta a gazului), selectata in Configurare, Gaz

Tmess Timpul de masurare convertit in ore (implicit 1 min)

Vrohr Volumul conductei din sectiunea de incercare (in litri) [Vpipe]

Determinarile Leakage rate se fac fie automat fie cu metoda de scadere a presiunii ; Metoda este selectata in
meniu

Volumul de aer poate fi injectat/introdus automat de catre pompa aparatului “Inflate automatically” sau
manual cand aerul e injectat de catre operator cu o pompa de aer sau compresor electric “Inflate with air-
pump”
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Verificarea regulatoarelor de ardere “Regulator test”

Reg. test [

89.81.268132

13:18:55

Ol

21.90 hPa

Pr. at rest : 51.83 hPa
|Pr. at flow : -.-- hPa |
Closing pr. : =.== hPa
Save

Reg. test [ 9901 2012 ﬁ‘
8.21 hPa

Pr. at rest : 3.63 hPa

|Pr. at flow : 5.45 hPa |

Closing pr. : =-.== hPa

Tn meniul "Test regulator” functiile unui regulator de presiune (SAV) pot fi
verificate.
NOTA!
Daca instalatia este echipata cu o valva/supapa de control cu diafragma,
respectati urmatoarele: presiunea de intrare trebuie sa fie mai mare sau
egala cu presiunea de iesire. Sau separati supapa de control de la linia de
gaz si/sau sa utilizati o placa de izolare.
NOTA!
- Setati presiunea la valva/supapa de comanda.
intrare: 1,1 x pu max
iesire: 1,1 x pds max (nu mai mult de 150 mbar)
Presiunea de intrare/admisie trebuie sa fie mai mare sau egala cu
presiunea de iesire.
- Verificati etanseitatea capetelor tubului prin aplicarea de spuma de sapun
spuma sau cu aparatul GS 220.
Presiunea statica trebuie sa fie constanta. Trebuie sa fie masurata cand
instalatia de gaz este oprita. Daca presiunea statica creste sau scade in timpul
verificarii functionarii, regulatorul este deteriorat.

Presiunea de curgere trebuie masurata in timp ce semineul functioneaza. Valoarea presiunii debitului ar trebui
sa fie doar nesemnificativ mai mica decat valoarea presiunii statice. Cand presiunea de curgere scade
considerabil, regulatorul este deteriorat sau prea mic.

e Apasati tasta "Accept"” pentru a accepta presiunea statica si presiunea de curgere/dinamica.

Presiunea de retentie a supapei/valvei de siguranta este verificata prin cresterea presiunii pe partea de
presiune scazuta a valvei/supapei de inchidere de siguranta pana cand supapa se inchide.

e Apasati tasta "Start".
Presiunea din tub va fi marita cu pompele integrate in aparat. Utilizatorul poate ajusta puterea pompei cu
tastele in sus si in jos.
e Apasati "Stop" imediat ce sunetul indica inchiderea supapei.

n acest fel, presiunea de retentie este determinati si stocata in aparat.

e Apasati "Save" pentru a finaliza verificarea regulatorului.

n meniul principal, un marcaj de langd meniu "Verificarea regulatorului" va indica faptul c3 verificarea
regulatorului a fost deja efectuata.

Determinarea

Volumului

Main menu ‘

@9:45:55
89.01.2012

Volume
U value

Air speed
Print

Graph / record

| Save

Volume ostorien: Ol
P,: 251.9 hPa
Start measuring |
Measure : Automatic
Test press.: 5.0 hPa
Amb. press.: 1013 hPa
Stab. time : 30 s
Esc | 2 4 Start

Determinare automata a volumului

Un volum al tubului de pani la 100 | poate fi determinat automat.
NOTA!

Un volum de tub intre 100 si 1000 | va putea sa fie masurat prin metoda

manuala.
1. Mergeti la meniul principal, selectati "Volum" si confirmati cu OK.

Aparatul va sugera valoari pentru presiunea de incercare si presiunea aerului.
NOTA!

Utilizatorul poate modifica valoarea presiunii de incercare. Se recomanda o
valoare de presiune de 5 hPa.

Daca aparatul nu este echipat cu senzor de presiune absoluta, utilizatorul
trebuie sa introduca valoarea presiunii aerului, la parametrul "presiunea
aerului".

2. Apasati "Start".

Aparatul pompeaza pana cand presiunea de test prestabilita este atinsa.
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17:55:85
Volumen l 85.82.2018

@ Dupa atingerea presiunii de incercare, volumul V va fi indicat.

u . 24 . 3 l Eénd valoarea V ramane stabila, apasati "OK" pentru a o accepta.
In meniul principal, un simbol de marcare de langa meniul "Volum'
indica faptul ca volumul a fost deja determinat.

Ve © 102ml P2 4.24hPa
P..:1013.0ha P,: —-.--hPa

Abbw Ok

Determinare volumului prin metoda manuala

Se recomanda determinarea volumului tubului intre 100 | si 1000 | (maxim) cu metoda manuala.

Dupa ce un esantion Vsample a fost extras cu pompa de test valoarea presiunii din tub se va schimba. Pe baza
acestei schimbari de presiune, volumul total Vtube/Vrohr poate fi determinat. |

Volumul Vtube este determinat cu urmatoarea formula in conformitate cu principiul/legea lui Boyle-Mariott :

M -1 Temp. = const.

Ap
Vtube = Volumul tubului/incintei/tevii care urmeaza a fi determinat, max. 6000 |
Vsample = Volumul extras ca mostra/esantion/proba

Ap = Diferenta de presiune maxima care rezulta cand esantionul este extras

Pact = presiunea absoluta a aerului, trebuie introdusa in meniul de configurare de catre utilizator (1013 hPa)
Aparatul masoara diferenta de presiune Ap. Diferenta de presiune Ap trebuie sa fie de cel putin 200 Pa, astfel
incat sa poata obtine un rezultat exact. Prin urmare, esantionul/proba Vsample extras de utilizator atrage cu
ajutorul seringii sau pompei de test ar trebui sa fie cel putin 1/500 din volumul estimat al tubului/incintei.
NOTA!
Tn cazul unei presiuni mai mari, timpul de stabilizare in timpul compensarii temperaturii va fi mai lung si
influenta scurgerilor care exista ar putea fi mai mare.

Masurarea volumului unei incinte/tevi utilizand aparatul, piesa in cruce, tuburi de
conectare, cu pompa, pentru volum > 100 mi....... < 1000 ml ; pompa utilizata permite
extragerea unui volum de 163 ml la o actionare
-0 extragere cu pompa : 163 ml ; volumul maxim posibil masurat 80 |
-trei extrageri cu pompa : 489 ml ; volumul maxim posibil masurat 240 |

1. inchideti conducta/teava/incinta de gaze si sigilati-o cu un dispozitiv/niplu adecvat de
conectare/testare.

2. Porniti aparatul inainte de conectarea prizei de suprapresiune (+) prin intermediul
unui furtun la priza de masura.

3. Conectati pompa de test cu un al doilea furtun la piesa in cruce.
4. Accesati meniul principal, selectati "Volum" /”Volume” si confirmati cu OK.

5. Introduceti volumul de testare in aparat conform esantionului care a fost extras cu
pompa de test [163 ml pentru o extractie].
6. Selectati "Start measurement" si apasati "Start". in afisaj, se solicita
extragerea volumului esantionului.
7. Extrageti volumul esantionului/probei cu seringa sau cu pompa de test.

v,

ube = V.Samp:e )

13:22:32
Volume @89.01.2012

P,: 16.00 hPa
Start measuring
Neusure : By hand |
Test press.: 5.0 hPa
Amb. press.: 1913 hPa
Stab. time : 30 s
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Volume ‘ 2ot ik m

"f' . 9 - 1 |. 8. Porniti masuratoarea
Volumul va fi indicat pe display
VI 190ml P,: 1211.4hPa| 9. Cand valoarea reprezentand volumul devine stabila, apasati OK pentru a

P.,:1013.0hP P.: -.--hPa| O valida/accepta
Measure: Compl. In meniul principal va apare un marcaj langa icoana "Volum"/”Volume” care

m indica faptul ca testul de volum a fost terminat.

Optiunea Grafic/Inregistrare ,,Graph/Record”
Modul "grafic / inregistrare" /”Graph/logging” este utilizat pentru a lansa

Record | 05 01 a1 6_[ un mod permanent de inregistrare a datelor. Va apare un grafic al
Start measuring inregistrarilor pe ecran.
Interval  : @1h @0m 10s | | utilizatorul poate modifica intervalul de inregistrare, numarul de
Cycles : 1000 masuratori, data de oprire si timpul de oprire dupd cum urmeaza:
Display : On 1. Accesati cifra de modificat apasand tasta stanga/dreapta si mariti sau
Stop date : 20.02.2012 micsorati valoarea apasand tastele in sus si in jos.
Stop time : 08:51:12 Afisajul poate fi oprit/stins in timpul inregistrarii datelor.

« | 2 9 > NOTA! Afisajul va fi oprit/stins intre cicluri de m3surare numai daca un

intervalul de inregistrare de cel putin 20 secunde a fost setat.
2. Selectati "Incepeti inregistrarea" /”Start recording” si apdsati "Start"
NOTA! Asigurati-va ci aparatul este conectat la alimentare sau ci bateriile sunt incircate.
Un ecran/grafic care prezinta valorile masurate apare pe afisaj.
e Apasati "Stop" pentru a salva datele inregistrate.
e Apasati pe "Imprimare"/”Print” pentru a imprima un grafic/ecran.
e Apasati "Continuati"/”Proceed”. Cererea "Acceptati masuratorile?"/” Accept measurements” va aparea pe ecran.
e Apasati "Nu"/”No” pentru a reveni la meniul principal fira a salva valorile masurate. n acest caz nu va fi nici un marcaj
de bifare in dreptul meniului "Graph /logare”.
e Apasati "Da"/”Yes” pentru a reveni la meniul principal salvind valorile mdsurate. Pe langa meniul "Graph / Logging" va
aparea un semn/marcaj de bifare care indica faptul ca datele inregistrate au fost salvate.
Dupa ce procesul de inregistrare s-a oprit selectati optiunea "Salvati masuratorile" din meniul principal pentru a salva
datele ca si inregistrare client.

Masurare viteza aer “Air Speed”
Masurarea vitezei aerului v, in m/s, in conducta, se poate face utilizand un tub
- Pitot/Prandtl tip S

Pentru compensarea densitatii cu temperatura se foloseste o _

externa care se introduce in conducta paralel cu tubul Pitot ; Tubul Pitot S are sonda

® N inclusa
[} ‘ \ 1. Conectati conectorul de presiune totala al tubului Pitot S la mufa/soclul (+) de
) /’ ! suprapresiune al aparatului
\/ = .J 2. Conectati conectorul de presiune statica al tubului Pitot S la mufa/soclul (-) de
pu— O

subpresiune al aparatului

3. Tn aer calm/linistit porniti aparatul si asteptati pana ce procedura de aducere la zero a
senzorului s-a terminat

4. Tubul Pitot S poate fi introdus prin deschiderea de masurare in fluxul de gaze.

5. Fixati tubul S cu un con de montaj si indreptati-i senzorii asa cum se arata in figura

6. Daca este necesar, adaptati/aliniati/reglati pozitia tubului Pitot de tip S in sectiunea

Presiune statica Temperatura

Adancime Debit

defeiei \ transversala prin fluxul de gaz cu ajutorul celor doua suruburi striate si a conului de fixare
NOTA!

. W st Tubul S trebuie reglat/aliniat inainte de a incepe procedura de masurare, fiind necesar sa

' s verificati si/sau reglati orientarea opusa a tuburilor de masurare si ajustarea adancimii de

imersie a tubului dupa slabirea suruburilor striate
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Air speed [ el 6' 7. Tn meniul principal, selectati Air Speed/"Viteza aerului" si confirmati cu

| OK.

Ve 4.8 m/'s Viteza aerului v este indicata in partea superioar3 a lui afisajul.
Temperatura, masurata prin senzorul de temperatura extern sau senzorul

de temperatura integrat in tubul Pitot S si presiunea ambianta Pamb

masurata prin senzorul de presiune ambientala integrat sunt indicate in

partea inferioara a afisajului/ecranului

De asemenea, presiunea diferentiala PD, densitatea p si

Exit v=20 factorul/coeficientul S al tubului Pitot sunt indicate.

T, : 77.5°F P,: A.16hPa
P.,.:1013.8hPa p = 1.183%:
Pitot factor: 0.93

Coeficientul de transfer termic U , U Value”
| TEETErTS Qil Coeficientul de transfer termic/de caldura (valoarea U) descrie fluxul de

U value 27.11.2010 caldura W/m?k care curge printr-un element al cladirii.

T,: 14.7 °C T,: 21.4 °C NOTA!

Temp. .ir outsiaes 0.3 °C Este necesara o sonda speciala de masurare temperatura pe perete

Temp. .iv inside * 21.1 °C pentru masurarea coeficientului de transfer de caldura.

Temp. v.ai1 insides 15.1 °C Toate temperaturile (de asemenea temperatura aerului interior t; si

h.l value : 2.22 ﬂﬂ temperatura exterioara a aerului t,, trebuie masurate cu acelasi senzor.
Valorile de temperatura masurate de aparat si de catre sonda pentru

| Return e Print perete sunt necesare pentru determinarea valoarii U. Valoarea U se

calculeaza cu urmatoarea ecuatie :

o, [ty —twl
Ucurren — i Al Wi
t [tAI_tAO]

U current = valoarea actuala/curenta in W/(m?2k)

tAl = temperatura aerului interior

tWI = temperatura peretelui interior

tAO = temperatura aerului exterior

ai = valoare fixa ; 7,69 W/(mZk)

Toate temperaturile (de asemenea temperatura aerului interior tAl si temperatura aerului exterior tAO) ar
trebui sa fie masurate cu acelasi senzor de temperatura.

Imprimarea valorilor salvate “Printing”

In meniul principal, selectati "PRINT" pentru a porni imprimarea
tuturor valorilor masurate. Mai intai, o previzualizare a tiparirii
va apérea pe ecran. In meniul de configurare diferite tipuri de
imprimante termice pot fi selectate.

Optiunile de meniu din ecranul de previzualizare sunt:

e Optiunea "ESC" (tasta din stanga): Faceti clic pe tasta din
stanga pentru a iesiti si reveniti la ecranul cu meniul principal.

e Optiunea "J, " (tastele centrale): faceti clic pe butonul in sus
sau in jos pentru a derula/baleia in sus sau in jos in
previzualizare.

Tineti apasata tasta pentru a derula mai multe linii.

e Optiunea "Imprimare" (tasta dreapta): Faceti clic pe tasta din dreapta pentru a incepeti imprimarea.

Cand procesul de imprimare este in desfasurare, se va afisa o bara de stare reprezentand starea actuala a
procesului de imprimare si textul "Imprimare protocol ... Va rugam sa asteptati ".

Apasati "ESC" pentru a opri imprimarea
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Salvare inregistrari ,Save Record”
Pentru a salva inregistrarile marcate ANTERIOR cu un simbol, in meniul principal, selectati ,SAVE RECORD”

Configurare ,Set Up”

Setup I o0t 301

Time T 14:12

Date : 99.01.2012
Time format : 24 h

Date format : dd.mm.yyyy
Amb. press. : 1013 hPa
Amb. p. uniti hPa

| Exit | v | > |

Ecranul SETUP/Configurare
Optiunea "Timp"

Optiunea "Data"
Optiunea "Presiune atmosferica"

Unitatea de presiune
Masurarea presiunii
Unitatea de temperatura
Luminozitate

Imprimare rapida

Selectie client

ek 6‘ Selectati optiunea "SETUP" pentru a intra in meniul de configurare principal.

1. Utilizati tastele sageti pentru a selecta si modifica parametri.
Parametrul care poate fi schimbat apare in rosu.
2. Apasati "ESC" pentru a reveni la meniul principal fara a salva modificarea

sau apasati pe sageata dreapta [On/Off] pentru a confirma modificarea.

Modificati ora curenta a ceasului intern (format 00:00)

Modificati data curenta a calendarului intern (format 01.01.2010)
Introduceti valoarea actuala a presiunii aerului (in hPa) a locul unde
masurarea trebuie sa aiba loc (QFE). Acest lucru este important pentru
determinarea exacta a densitatii si a ratei de scurgere. Valori intre 800 hPa
si 1200 hPa pot fi introduse (implicit /initial: 1013 hPa).

Presiunea aerului poate fi determinata dupa cum urmeaza:

Consultati serviciul meteorologic, de ex. pe internet, pentru a afla
presiunea aerului curent.

Aceasta valoare a presiunii aerului se refera la nivelul marii.

Deoarece valoarea presiunii aerului indicata de serviciul de meteorologie
se refera la nivelul marii, este necesar a determina altitudinea locului in
care se face masurarea.

Pentru fiecare 8 m de altitudine a locului masuratorii, 1 hPa trebuie dedus
din presiunea raportata la nivelul marii.

Exemplu: Calculul presiunii absolute din orasul Paderborn.

Serviciul meteorologic indica faptul ca presiunea aerului este de 991 hPa.
Paderborn este situat la 94 m deasupra nivelului marii. Presiunea
atmosferica in Paderborn se calculeaza dupa cum urmeaza:
ggﬁpa-947 = 97%Pa

8 m/hPa

NOTA!

Este posibil ca aparatul sa fie dotat cu senzor de presiune. In acest caz

nu va fi necesara introducerea presiunii aerului in aparat.

Selectati unitatea de presiune hPa, Pa, mmH20, PSI, inwc, bar sau mbar.
Unitatea preselectata este hPa.

Selectati "masurare normala a presiunii"(1 citire pe secunda) sau
"masurare rapida a presiunii” (4 citiri pe secunda).

Selectati unitatea de temperatura ° C sau ° F.

Reglati luminozitatea ecranului de la 20% la 90%.

Utilizatorul poate selecta intre imprimare rapida cu imprimanta termica
TD600 sau imprimare cu alta imprimanta [TD23]

Selectati intre "numele clientului" si "numarul clientului" in functie de
aceasta selectie, numele sau numarul de client poate fi selectat in meniul
client.
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Factorul Pitot Factorul pitot este important pentru masurarea vitezei de curgere.

Depinde de sectiunea transversala a tubului Pitot utilizat. Factorul pitot al
Tubului Pitot tip S este 0,93. Prin urmare este preselectata valoarea 0,93.
Daca este conectat un tub Pitot normal, factorul pitot 1.0 trebuie introdus.

Alpha Coeficientul de transmisie termica pentru a calcula valoarea U

Numele Imprimantei Introduceti un logo corporativ personalizat (6 linii) care va apare in fiecare
imprimat.

Valori implicite din fabrica Resetati aparatul la setarea default din fabrica (cu exceptia calibrarii).

Managementul Datelor “Data Management”

Cust.: 1 Ducts: 17128

Data l Customer 1 6" Aparatul ofera diferite posibilitati de management de date.

—1 Dispozitivul poate salva si gestiona inregistrarile a 64 de clienti.

Exista doua posibilitati de selectare a clientului :
Print protocol | P ’

e Selectati optiunea "Client" imediat dupa ce ati pornit aparatul, in timp ce
dispozitivul este in faza de autotest/autocontrol.

e Selectati optiunea "Data management" din meniu principal.

Prima linie a ecranului client va afisa dimensiunea memoriei si numarul de
inregistrari ale clientilor.

Delete duct

Delete customer
Delete all customers
USB data exchange

Gestionarea datelor permite:

e Pre-selectati un client

e Creati un nou client

¢ Imprimati informatiile salvate

e Sterge inregistrarile clientului

e Stergeti toate inregistrarile clientilor

¢ Primirea/receptia inregistrarilor clientilor
e Trimiterea inregistrarile clientilor

Salvati inregistrarile clientului

O versiune ulterioara a aparatului va include posibilitatea de a transfera datele in PC.

Daca o instalatie de gaz trebuie sa fie verificata pentru testul de stres, testul de scurgere si un testul al ratei
scurgerilor cu acelasi numar de client, procedati dupa cum urmeaza:

1.

Selectati optiunea "Salvare" din meniul principal.

NOTA!
Daca nu a fost selectat niciun client Thainte, ecranul client se va deschide automat.

2.

Utilizati tastele in sus si in jos pentru a naviga prin meniu.

NOTA!
Tineti apasata tasta in Sus sau in Jos pentru a derula/baleia mai repede prin meniu.

3.

Confirmati cu "OK".

NOTA!
Tnregistrarile marcate cu un marcaj/simbol in meniul principal sunt salvate acum.
Dupa ce inregistrarile au fost salvate cu succes, un simbol , lacat” va aparea in locul simbolului de marcaj

Rechemarea informatiilor salvate

RN shohoizpiats (03 Tn cazul in care un client este marcat cu un semn de bifare in ecranul client
30.000 Al 01 exista deja inregistrari ale clientului.
76.000 Al 03 8 Aceste inregistrari pot fi afisate in orice moment.
o5.808 Al 03 Pentru a vedea inregistrarile de date, procedati dupa cum urmeaza:
110.000 A1 05 1. Selectati un client
145.000 A1 @1 2. Selectati optiunea 'PRINT' din meniul principal.
191.000 A1 @3 Pe afisaj va aparea o previzualizare a tiparirii.
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Configurarea unui nou client

14:29:12
New cust. | @981, 2018

Nome : John Doe

Number : 3

Duct : Duct 1|
Create customer

Exista doua posibilitati de a crea un nou client.

e Importati inregistrarile clientilor din programul de gestionare date din
PC.

sau

e Introduceti numele, un numar de client si numarul instalatiei.

Transferul datelor in PC sau notebook

USB deE: gustmqrr 2 ﬂ

Device ready.

Datele pot fi transferate de la aparat la PC sau notebook prin intermediul
unui cablu de date USB.

Procedati dupa cum urmeaza:

e Aparatul cu cablu USB conectat la PC.

e Selectati sub-meniul "Transfer de date USB":

Meniu principal> gestionare date> USB schimb de date.

Aparatul este acum in modul USB.

e Deschideti programul de gestionare a datelor de pe PC.

Controlul suplimentar al transmiterii datelor se face de pe PC.
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